Scotch-Grip™

Plasticka lepidla
4693 » 4693H

Technické adaje

Srpen 2002

Charakteristiky .

Plastické lepidlo 3M™ Scotch-Grip™ 4693 s nizkou viskozitou pro aplikaci posttikem
nebo natirdnim

Plastické lepidlo 3M™ Scotch-Grip™ 4693H s vysokou viskozitou ve stlacitelnych
tubéch pro aplikace s roztékanim

Cir4, elastomerni lepidla s vysokou okamZitou pevnosti spoje, dlouhou dobou lepivosti
a moznosti kontaktniho lepeni

Vykazuji vynikajici pevnost spoje na mnoha kovech a plastech, naptiklad ABS,
polyesteru se skelnou vyplni, polypropylenu, linedrnim polyethylenu a styrenu

s vysokou rdzovou houzevnatosti

Po zaschnuti vytvateji tuhou, flexibilni a transparentni vrstvu s dobrou odolnosti proti
vod¢ a starnuti

Poznamka: Nedoporucuje se pouZivat na mékéeném vinylu. PouZiti na mékéeném vinylu

miZe vést k nedostatecné adhezi nebo postupnému zeslabovani pevnosti
spoje.

Typické fyzikalni Poznamka: Nasledujici technické informace a idaje musi byt povazovany pouze za
vlastnosti informativni nebo typické a nesmi se pouzivat ke specifikaénim aceldm.
Lepidlo 4693 Lepidlo 4693H
Baze Synteticky elastomer Synteticky elastomer
Barva Svétle jantarova Svétle jantarova
Rozpoustédlo Cyklohexan, aceton Cyklohexan, aceton

Cista hmotnost (p¥ibl.)

6,6 - 7,0 Ib/gal 6,8 - 7,2 Ib/gal

Bod vzplanuti

-17°C v uzavieném kelimku

-17°C v uzavieném kelimku

Obsah pevnych latek 24 - 28 % podle hmotnosti 38 - 43 % podle hmotnosti
(pribl.)
Pokryti (typické) 308 ft*/gal pi 2,5 g/ft” za 457 ft*/gal pri 2,5 g/ft” za
sucha sucha
Viskozita (pribl.) 175 - 275 cps 1800 - 3000 cps
Viskozimetr Brookfield Vieteno RVF ¢. 2, Vieteno RVF ¢. 4,
20 ot./min pfi 27°C 20 ot./min pfi 27°C

Manipulace a aplikace

Piiprava povrchu: Povrchy musi byt suché a nesmi obsahovat prach, $pinu, mastnotu,
olej, mazadla na formy ani jiné kontamina¢ni latky. Aby se dosdhlo nejlepsich vysledkd,
lepidlo by mélo mit teplotu alespont 18°C.

Aplikace

Porézni povrch: Na oba povrchy rozetiete, nastiikejte nebo rozlijte rovnomérnou vrstvu
lepidla. Siln€¢ absorp&ni materidly mohou vyZadovat vice vrstev. Slepte povrchy, dokud je
lepidlo lepkavé. Spojte povrchy silnym tlakem.
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Manipulace a aplikace
(pokracovdni)

Neporézni povrch: Na oba povrchy rozetiete, nastfikejte nebo rozlijte rovnomérnou vrstvu
lepidla. Aby vznikl spoj s uspokojivou pevnosti, lepidlo se musi vysusit pfi teploté 82°C.
Spojte povrchy silnym tlakem, dokud jsou teplé.

Doba schnuti: Doba schnuti je z4visla na teploté, vlhkosti, proudéni vzduchu a poréznosti
lepenych materidlt. V piipadé roztirani pockejte alespon 10 minut. Spoje lze vytvaret az do

60 minut. V piipadé¢ nastfiku lze spoje vytvéret témét okamzité a azZ do 60 minut.

Reaktivace teplem: Lepidlo 1ze reaktivovat teplem tak, Ze se zvysi teplota lepené spary na
82°C.

Cisténi: Nadbytedné lepidlo Ize odstranit rozpoustédlem.

Poznamka: Pti préci s rozpoustédly uhaste vSechny zdroje vzniceni a dodrzujte
bezpecnostni opatfeni a pokyny pfedepsané vyrobcem.

Doporucené aplikaéni
vybaveni

Poznamka: Vhodné aplika¢ni vybaveni miiZe zlepsit funkéni charakteristiky lepidla.
Doporucéujeme uzivateli, aby zvazil nasledujici aplika¢ni vybaveni
s ohledem na konkrétni el a zpisob aplikace.

1. Cerpani: Doporucuje se rozdélené ¢erpadlo pracujici v poméru 2:1. Viechny hadice
musi mit vnitinif vrstvu z nylonu nebo PVA. Té€snéni a ucpavky, které prichdzeji do
styku s lepidlem, musi byt vyloZené Teflonem®*.

2. Nastfik (rozpraseny vzduch):

Vyrobni rozprasovaci vybaveni

Stiikaci pistole Vzduchovy Kapalinova Tlak Priblizna Prutok

uzavér Spicka vzduchu spotieba kapaliny
vzduchu*

DeVibiss 777 FX 80 psi 25 ft*/min 8 fl.oz/min

JGA

Binks ¢. 95 nebo 2001 66 PH 63A 80 psi 25 ft¥/min 9 fl.oz/min

Nizkoobjemové rozprasovaci vybaveni

DeVibiss 45 E 25 psi 3,5 ft*/min 8 - 9 fl.oz/min

JGA

Binks ¢. 95 nebo 2001 66 SE 66 25 psi 6 ft*/min 8 -9 fl.oz/min

* 3HP kompresor pro pieruSovany provoz

SHP kompresor pro nepfetrzity provoz
** Méfeni pritoku kapaliny: Natlakujte pouze zdroj kapaliny, stisknéte spoust’, 60 sekund vpoustéjte materidl do
méficiho zafizen{ as zvySte nebo snizte tlak zdroje kapaliny, abyste dosdhli pozadovaného prutoku.

3. Hadice: VSechny hadice musi mit vnitin{ vrstvu z nylonu nebo PVA. Pokud se

vyrobek nandsf ndstfikem, pouZijte funkénf stifkaci komoru.

v

4. Stétka/valecek: Lze pouZit b&Zné $tétky/valecky na olejové natéry.

* Teflon je registrovand ochrannd zndmka spolecnosti E.I. duPont deNemours and Co.
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Typické funkéni Poznamka: Nasledujici technické informace a idaje musi byt povazovany pouze za
charakteristiky informativni nebo typické a nesmi se pouzivat ke specifikaénim téelum.

Pevnost pri odtrhovani v ihlu 180° pii pokojové teploté
(po starnuti 1 - 2 dny pfi pokojové teploté a 1 den pii 49°C)

Odolnost proti te¢eni
Plachtovina/plachtovina
(po starnuti 1 - 2 dny pfi pokojové
teplot€ a 1 den pti 49°C, 500g zavazi
pouZité ptfi odtrhovéni)

Plachtovina na
materialu:

Hlinik
Ocel

ABS
Akrylat

Nylon® 6

Fenolova deska

Hodnota
Ib/in Sifky
23

22

20

18

19

20

Plachtovina na
materialu:

Polyester, plnény
Polyethylen, linedrn{
Polypropylen

PVC, vysokd rdzova
houZevnatost

Styren, vysoka rdzova
houZevnatost

Hodnota
Ib/in Sifky

21
11
19
20

21

Teceni po
Zkusebni teplota 2 h (in)

71°C 0

Skladovani Abyste dosdhli maximalni skladovatelnosti, skladujte pfi teploté 16 - 27°C. Pii vysSich
teplotach se miize zkratit bézna skladovatelnost. Pfi nizsich teplotdich miZze dochézet
k do¢asnému zvySeni viskozity. Zasoby odebirejte v tom pofadi, v jakém byly uklddany.
Skladovatelnost Tento vyrobek ma skladovatelnost 15 mésicti od data expedice, pokud se skladuje

v doporucenych podminkach v pivodni, neoteviené nadob¢.
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Bezpeénostni informace

Pfed pouzitim tohoto vyrobku si piectéte idaje o ochran¢ zdravi a bezpecnosti na Stitku a
v Informacich o bezpecnosti materidlu. Chcete-li dalsi informace o ochrané zdravi a
bezpecnosti, zavolejte na 1-800-364-3577 nebo (651) 737-6501.

DalSi informace

Chcete-li dalsi informace o tomto vyrobku nebo potfebujete-li pomoci s prodejem,
zavolejte na bezplatné telefonni ¢islo 1-800-362-3550 nebo navstivte stranky
www.3M.com/adhesives. Koresponden¢ni adresa: 3M Engineered Adhesives Division, 3M
Center, Building 220-7E-01, St. Paul, MN 55144-1000. Nase faxové ¢islo: 651-733-9175.
V Kanadg volejte na ¢. 1-800-364-3577. V Portoriku volejte na ¢. 1-787-750-3000.

V Mexiku volejte na €. 5-70-04-00.

Diilezité upozornéni

SPOLECNOST 3M NEPOSKYTUJE ZADNE PRIMO VYJADRENE NEBO
VYPLYVAJICI ZARUKY VCETNE, ALE BEZ OMEZENI NA VYPLYVAIJICI
ZARUKU PRODEJNOSTI NEBO VHODNOSTI PRO KONKRETNI UCEL. UZivatel
musi pfedem stanovit, zda je vyrobek 3M vhodny pro konkrétni ticel a pouzity zptisob
aplikace. Upozoriiujeme, Ze pouZiti a funk&ni charakteristiky vyrobku 3M v konkrétni
timto produktem, ptiprava jejich povrchu, volba pouzitého vyrobku, podminky jeho pouZiti
a ¢asové a klimatické podminky, v nichZ ma vyrobek vykondvat svou funkci. Vzhledem

k mnoha faktoriim, které mohou ovlivnit pouZiti a funkéni charakteristiky vyrobku 3M,

z nichz nékteré jsou iplné¢ zavislé na znalostech a kontrole uZzivatele, je velmi dileZité, aby
uzivatel pfedem vyzkousel vyrobek 3M a stanovil, zda je vhodny pro konkrétni iicel a
pouzity zpusob aplikace.

Omezeni zplisobu napravy
a odpovédnosti

Pokud se prokédze, Ze vyrobek 3M je vadny, VYLUCNYM ZPUSOBEM NAHRADY
BUDE PODLE UVAZENI 3M VRACENI NAKUPNI CENY, OPRAVA NEBO
NAHRADA VADNEHO VYROBKU. 3M neponese odpovédnost za pifmé, nepiimé,
specidlni, ndhodné nebo nésledné ztrity a Skody bez ohledu na uplatiiovany pravni vyklad
véetné nedbalosti, zadruky nebo pfisné odpoveédnosti.

Tento vyrobek Engineered Adhesives Division byl vyroben v rdmci systému 3M na fizeni
jakosti, registrovaného podle norem ISO 9002.



