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Popis vyrobku

Vyrobek se specialnimi
vlastnostmi 4905

Vyrobek 4905 je bezbarva
akrylova paska VHB. Je
bezbarva, proto je idealni na
lepeni transparentnich
materiald nebo pro aplikace,
ve kterych je barevna
lepena spara nepfijatelna.

Tyto pasky maji vzhledem

k charakteristické mékkosti
ponékud mensi pevnost
adheze, pevnost v tahu a
pevnost ve stfihu nez ostatni
pasky VHB.

Fyzikalni vlastnosti
Nejsou uréené ke specifikac¢nim
Gcellm

Typ lepidla Akrylové
Tloustka (ASTM D-3652)

Paska 0,50 mm
Nosna vrstva 0,13 mm
Celkem 0,63 mm
Hustota 960 kg/m”

Kryci vrstva

Foliova (Cervena)

Barva pasky

Bezbarva

Tato paska je bezbarva,
pokud jde o barvu, ale neni
zaru€eno, ze bude opticky
bezbarva.

Skladovatelnost

24 mésicl od data expedice z 3M, pokud je skladovana
v originalni krabici pfi teploté 21°C a relativni vihkosti 50 %

Funkéni charakteristiky
Nejsou uréené ke specifikac¢nim
uceldm

Adheze k nerezavéjici 21 N/10 mm
oceli pfi stahovani

stahovani v 90° pfi pokojové teploté, vydrz

72 h, rychlost ¢elisti 300 mm/min

Normalni pevnost 69 N/cm

v tahu ( blok T)

na hliniku pfi pokojové teploté,
6,45 cm?, rychlost &elisti 50 mm/min

Staticka pevnost ve
stfihu

prekryti v in? na nerezové oceli, 1000
min

1000g pfi 22°C
500g pfi 66°C
5009 pfi 93°C

Teplotni vykonnost
Max. (hodiny/minuty)
Max. prabézna (dny/tydny)

150 °C
93 °C

Odolnost proti
ultrafialovému zareni

Beze zmény prizracnosti po 346 hodinach plsobeni

ultrafialového zareni.




Datum: biezen 1996

Akrylova pénova paska 4905F

Povrchy

Tento vyrobek pfilne

k povrchim s vysokou
povrchovou energii,
napfiklad ke sklu, akrylovym
féliim a kovim.

Lakované povrchy a glazury
je tfeba otestovat.

Lepeni na polypropylen a
kaucuk se nedoporucuje.

Aplikaéni metody

1. Pevnost spoje je zavisla
na velikosti kontaktu mezi
lepidlem a povrchem. PFi
silném aplikacnim tlaku se
vytvofi lepSi kontakt lepidla
a tim se zvysi pevnost
spoje.

2. Aby bylo dosazeno
optimalni adheze,

spojované povrchy musi byt
Cisté, suché a vyrovnané.
Typickym prostfedkem na
Cisténi povrchu je smés
izopropylalkoholu a vody. P¥i
manipulaci s rozpoustédly
dodrzujte spravna
bezpecnostni opatfeni.

3. Idealni rozsah teplot pro
aplikaci je 21°C az 38°C.

Nedoporucuje se pocatecni
aplikace pasky na povrchy
s teplotami pod 10°C,
protoze lepidlo bude pfilis
tuhé, aby mohlo dobfe
pfilnout. AvSak po spravné
aplikaci je u€innost pfi
nizkych teplotach
vSeobecné uspokojiva.

Aplikace

Spojovaci systéemy VHB
jsou vhodné pro pouZiti

v mnoha interiérovych a
exteriérovych pramyslovych
aplikacich. V mnoha
situacich mohou nahradit
nyty, bodové svary, tekuta
lepidla a dalSi zplGsoby
trvalého spojovani. Kazdy
vyrobek z fady VHB ma
specifické funkéni
charakteristiky. Mezi né patfi
vysoka pevnost v tahu, ve
smyku a pfi stahovani a
odolnost proti
rozpoustédIim, vihkosti a
migraci zmékcovadel.
VSechny pasky VHB musi
byt uzivatelem dikladné
otestovany v podminkéch
konkrétniho pouziti

s planovanymi podklady,
zejména pokud se
predpoklada pusobeni
extrémnich povétrnostnich
podminek.

3M a VHB jsou ochranné znamky spole¢nosti 3M.

Spojovaci systéemy VHB
jsou vhodné na lepeni
riznych podklada véetné
tmeleného dfeva, rliznych
plastll, kombinovanych
materialt a kovl. Pfi pouziti
s polyethylenem,
polypropylenem, teflonem,
silikony a dalSimi materialy
S nizkou povrchovou energii
se mohou vyskytnout
problémy.

Lepeni mék&eného vinylu je
zavislé na typech a
koncentracich zmék&ovadel,
které mohou migrovat do
lepidla a zpUsobit snizeni
pevnosti spoje; nejvyssi
odolnost proti migraci
zmeék&ovadel ma paska
4945 (viz specialni
charakteristiky VHB

v Udajich o vyrobku).

Pozinkované povrchy
mohou pfedstavovat
potencionalni problémy a je
tfeba je dukladné otestovat.

Aby se zabranilo korozi
médi a mosazi, spojovaci
systémy VHB Ize aplikovat
pouze na lakované povrchy.

Pri lepeni na jakykoliv
problematicky povrch se
doporucuje dukladné
testovani.






