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Popis produktu

DP460 je dvouslozkové epoxidove lepidlo vytvrzované pfi pokojové teploté, které se dodava v duokartusi
3M Duo-Pak pro pouziti v aplikatoru 3M EPX.

DP460 nabizi nasledujici vlastnosti:

Dany smésSovaci pomér 2:1 umozriuje vyplfiovani mezer.
Vysoka pevnost ve smyku.

Vynikajici odolnost vuéi vliviim okolniho prostiedi.
Vysoka pevnost v odlupu.

Snadné smichani a kontrolované vytlacovani.

Fyzikalni vlastnosti

Neslouzi pro Ucely specifikace

BAZE AKCELERATOR
Baze Modifikovany epoxid Modifikovany amin
Viskozita (cP pfi 23 °C) 80 000 10 000
Mérna hustota 1,12 1,08
Barva Bila Zluta

Zpracovatelnost

60 minut pfi teploté 23 °C

Manipulaéni pevnost

240 az 360 minut pfi teploté 23 °C

Koneéna pevnost

5 dni (finalni vlastnosti se zkous$i po jednom tydnu)

Standardni skladovatelnost 3M

24 mésicu od data expedice spole¢nosti 3M pfi skladovani v plvodnim obalu
pfi teploté 21° C a relativni vlhkosti 50 %

Provozni charakteristiky

Neslouzi pro ucely specifikace

T- zkouska odlupovani

Méfeno na obrousené oceli (0,8 mm) pfi teploté 24 °C.
43,9 N/cm (25 piw).

Méfeno na leptaném hliniku pfi teploté 23 °C (60 piw).
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Epoxidoveé lepidlo EPX P460

Provozni charakteristiky (pokr.)

Neslouzi pro ucely specifikace

Pevnost ve smyku pfi prekryti

Nasledujici hodnoty pevnosti byly dosazeny s lepidlem DP460 testovaném po 7dennim cyklu vytvrzeni pfi teploté 24 °C.
Podklady byly pfed spojenim ocistény rozpoustédlem, obrouseny a znovu oc€istény rozpoustédlem.

MPa psi
Pozinkovana ocel 13,8 2000
Ocel valcovana za studena 19,3 2800
Hlinik leptany FPL 31,0 4500
Méd 27,6 4000
Nerezova ocel 27,6 4000
Mosaz 27,6 4000
Akrylat 23 330
PVC 24 350
Polykarbonat 3,4 500
Neopren/Ocel 0,8* 120"
SBR/Ocel 1,0* 140*
ABS 4,0 575
FRP 6,9* 1000*

* Oznacuje destrukci podkladu

Odolnost vigéi vlivim prostiedi

Leptany hlinik. Smyk prekryti testovan pfi teploté 23 °C.

Testované prostredi Podminka Leptany AL(MPa) | Pozink. ocel (MPa)
23 °C / 50% rel. vih. 30 dni 35,8 15,2
Destilovana voda ponofeni na 30 dni 35,2 15,9
Vodni pary 50 °C / 100% rel. vih., 30 dni 34,5 13,1
93 °C/100% rel. vih., 14 dni 21,4 10,3

Nemrznouci smés/H,O (50/50) 82 °C, ponoreni na 30 dni 34,5 13,8
Izopropanol 23 °C, ponofeni na 30 dni 39,3 13,8
Metyletylketon 23 °C, ponoreni na 30 dni 29,0 13,8
Solna mlha 5% 65 °C, 30 dni 35,2 13,1
Elektrické vlastnosti

Dielektricka pevnost (Volty/mm) 2,8 x 104

Mérny objemovy odpor (Ohmy/cm) 2,4 x 10"

Tepelné viastnosti

Tepelna vodivost W/m°C

Koeficient tepelné roztaznosti (cm/cm/°C)

0,180

-50az30°C

59 x 10°®

50az 110 °C

159 x 10
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Podminky skladovani

Skladujte produkt pfi teploté 16 az 27 °C pro dosazeni jeho maximalni skladovatelnosti.
VySsi teploty zkracuji béznou skladovatelnost.
PFi skladovani dodrzujte zasadu ,prvni dovnitf - prvni ven®.

Pokyny k pouziti/€iSténi

Skladujte produkt pfi teploté 16 az 27 °C pro dosazeni jeho maximalni skladovatelnosti.

VySsi teploty zkracuji b&€Znou skladovatelnost.

Umistéte kartusi do aplikatoru 3M EPX a zabezpecte ji.

Sejméte opakované uzaviratelnou ¢epicku.

Vytlacte malé mnoZstvi lepidla a zkontrolujte, Ze volné vytékaji obé slozky.

Nasadte spravnou smésSovaci trysku (méla by mit 20 nebo vice komponentu).

Naneste lepidlo podle potieby.

Po skonéeni prace s lepidlem ponechejte bud trysku na misté a uschovejte, nebo trysku sejméte, otfete Spi¢ku kartuse do
Cista a nasadte zpét Cepicku.

Chcete-li lepidlo opét pouzit po urcité dobé skladovani, odstrante starou trysku s vytvrzenym lepidlem a nasadte novou trysku,
nebo sejméte Cepicku a nasadte novou trysku.

P¥i skladovani dodrzujte zasadu ,prvni dovnitf - prvni ven*.

Priprava povrchu:

Stupen pfipravy povrchu zavisi na pozadované pevnosti spoje a na prostfedi, jemuz bude spojena konstrukce pravdépodobné
vystavena. U vétSiny plastl obvykle zajisti dobré vysledky otfeni 3M VHB Ccisticem povrcht, poté zdrsnéni 3M Scotchbrite
7447, a dale opét otirani rozpoustédlem az do Cistého stavu (s vyjimkou acetalu, polyetylenu a polypropylenu a nékterych
dalSich materialti s nizkou povrchovou energii). To plati také pro praskoveé laky a jiné vypalované natérové systémy.

Takovy zpUsob pfipravy povrchu zajisti dobrou pfilnavost i na kovovych povrsich. Cilem je odstranit volné ulpivajici povrchové
vrstvy, jako jsou olejové nebo voskoveé filmy, prach, okuje, uvolnéné natéry a veskeré dal$i povrchové necistoty, aby byla
posilena mechanicka pfilnavost k plivodnimu povrchu. Vynikajici pfilnavosti na mnoha kovovych povrsich Ize zajistit
otryskanim pomoci Cistého jemného pisku.

Pokud budou lepené kovové podklady pfichazet do styku s vihkym prostfedim, doporu€ujeme provést dodateéné oSetfeni
primerem 3M Scotch-Weld 3901. Nejlepsi trvanlivost mohou nabidnout chemické konverzni povlaky v kombinaci se
zakladnim natérem.

Cisténi:
Prebytecné nevytvrzené lepidlo Ize odstranit pomoci nasledujicich rozpoustédel:

Cisti¢ povrchii 3M VHB
(jemny Cistici prostfedek na bazi alkoholu)

Rozpoustédlo 3M Scotch-Grip
€. 2. (smés keton0)

Pramyslovy cisti¢c 3M
(sprej).
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Zdravi a bezpec¢nost

Informace

Pfed pouzitim produktu si na etiketé produktu a v bezpe&nostnim listu prostudujte informace o bezpecénosti a ochrané zdravi.
Vice informaci mUzete ziskat na svém mistnim zastoupeni firmy 3M

www.3M.com

3M, EPX, Duo-Pak, Scotch-Grip a Scotch-Weld jsou ochranné znamky spole¢nosti 3M.

Zde uvedené hodnoty byly stanoveny standardnimi zkuSebnimi metodami a predstavuji primérné hodnoty, které nejsou
uréeny ke specifika¢nim ucelim. Nase doporuceni tykajici se pouziti nasich vyrobk( vychazeji ze zkousek, které povazujeme
za spolehlivé, ale Zzadame vas, abyste provedli vlastni zkousky a podle nich stanovili vhodnost téchto vyrobku pro vase
aplikace.

Dlvodem je, Ze firma 3M nemUzZe nést zodpovédnost za pfimé nebo nasledné ztraty a Skody, k nimz dojde v dusledku nasich
doporuceni.

3M Cesko, spol. sr. o.

Divize primyslovych pasek a lepidel

V Parku 2343/24 | 148 00 - Praha 4 | Ceska republika
Tel. +420 261 380 111

www.3m.cz



