SMARKET

3M prumyslova lepidla a pasky

Typy napéti

Preferovany design
PFi tahovém a smykovém napéti pfispivé k pevnosti celd plocha spoje

Tah Smyk I

Napéti pusobi kolmo k Napéti plsobi rovnob&zné s
roviné spoje rovinou spoje

Nevhodny design
V pfipadé rozporu nebo odlupu se sily soustfedi na jedné hrané spoje

Rozpor Odlup

Napéti mezi dvéma pevnymi Napéti v pfipadé alespoi
podklady jednoho pruzného povrchu

Povrchova energie

Pro kazdy podklad je tfeba vybrat vhodnou pasku. Aby doslo k pevnému
spoji, musi lepidlo zatéct do podkladu

- A o

Vysoka povrchova Stfedni p hova Nizka p h

energie energie energie

Kov, sklo PET, ABS, PVC Polypropylen,
(tuhy), polykarbonét, polyetylen, TPO,
polyimid, polyuretan teflon, acetyl,
(tuhy), akrylat PBT, polystyren,
(PMMA). pryz EPDM.
Vé&tsina barev Né&které barvy a
a natérd natéry (PVDF)

Priprava povrchu a aplikace pasky

1. Cisténi povrchu
o Aby bylo dosazeno optimalni adheze, musi byt
lepené povrchy srovnané, &isté a suché.
e Otfete povrch vhodnym gisticim prostfedkem
a Gistym hadfikem.
® V pfipadé sklen&nych povrchl pouzijte 3M silanovy
primer na sklo.

——
2. Aplikace
® Aplikujte pasku na povrch materialu.
Neprotahuijte ji.
® Vyhnéte se vzniku vzduchovych bublin.
o Nedotykejte se lepidla ani povrchu s
nanesenym lepidlem.
— * Optimalni teplota pro aplikaci je mezi 15 a 25 °C.
3. Pritlak

e Pevnost spoje zavisi na velikosti vyvinutého

pfitlaku lepidla s povrchem.
o Dostate&ny pfitlak pfi aplikaci pomahd vytvorit
lep3i kontakt a zlepSuje pevnost spoje.
-

4. Odstranéni snimatelné vrstvy (lineru)

e Snimatelnou, kryci vrstvu sejmé&te v jednom kroku
(nepferusujte pohyb).
o Nedotykejte se lepidla ani povrchu s nanesenym lepidlem.

—

5. Spojeni a pfitlak

® Pfilozte pasku na lepeny povrch.
® Vyvarujte se vzniku vzduchovych bublin.
e Vhodny pritlak je pFiblizné 2 kg/cm2.

e —

6. Pockejte na dosazeni kone&né pevnosti

® Po aplikaci pevnost spoje postupné roste spolu s tim,
jak lepidlo zatéka do lepenych povrchii.

® PFi pokojové teploté je zhruba 50 % koneé&né sily
dosazeno po 20 minutach, 90 % po 24 hodinach a
100 % po 72 hodinach.

® V nékterych pfipadech Ize urychlit dosazeni koneéné
pevnosti, pokud spoj vystavite zvy3ené teploté
(napF. 66 °C po dobu 1 hodiny).
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