Scotch-Weld™

Polyuretanova reaktivni lepidla
TEO31 Cern¢ e TE100 Cerne @ TS230 Cerne

Technické udaje Kvéten 2006

Popis vyrobku Polyuretanova reaktivni lepidla 3M™ Scotch-Weld™ tvofi sortiment jednoslozkovych

polyuretanovych lepidel, vytvrzovanych pusobenim vlhkosti. Tato lepidla se nanaseji

V teplém stavu a mohou lepit Sirokou fadu podkladi, naptiklad dievo, plasty vyztuzené

vlakny (FRP) a mnoho dalSich plasti k sobé, ke koviim a ke sklu.

3M™ Scotch-Weld™ TEO031 ¢erné Lepidlo aplikovatelné vytlatovanim s kratkou
dobou tuhnuti, idealni k lepeni Siroké fady plasti
vcetn¢ polystyrenu a polyakrylatu.

3M™ Scotch-Weld™ TE100 ¢erné Lepidlo aplikovatelné vytlaovanim se stfedni
dobou tuhnuti a nizkou viskozitou, idealni
k lepeni dfeva. Lepi vybrané plasty. Vytvaii tenké
lepené spary.

3M™ Scotch-Weld™ TS230 ¢erné Lepidlo aplikovatelné vytlaCovanim/nastiikem
s dlouhou dobou tuhnuti, idealni k lepeni Siroké
fady plastl véetné polystyrenu a polyakrylatu.
Lepi hlinik a sklo k plastim a dfevu.

Charakteristiky e 100% obsah pevnych latek e [ze pouzivat k lepeni mnoha materialt citlivych na
e Jednoslozkové teplo
e Rizné doby tuhnuti e Siroka adheze k podkladu
e Rychl¢ dosazeni pevnosti e Vysoka pevnost spoje

Vysoka odolnost proti zmékcovadlim

Typické vlastnosti Pozniamka: Nasledujici technické informace a iidaje musi byt povaZovany pouze za
nevytvrzeného lepidla reprezentativni nebo typické a nesmi se pouzivat ke specifika¢nim ucelim.
Polyuretanové reaktivni lepidlo 3M™ Scotch-Weld™
TE031 ¢erné TE100 ¢erné TS230 cerné

Aplikacni teplota 121°C 121°C 121°C
Viskozita (pri 121°C)* 14 000 cps 9 000 cps 8 400 cps
Barva (v pevném stavu) Cernd Cern4 Cerna
Doba zpracovatelnosti* * 2 min 2 min 4 min
Doba tuhnuti®* 30s 1 min 2,5 min
Hustota, Ib/gal (roztavené) 8,7 8,8 9,1

I M&feno viskozimetrem Brookfield s jednotkou Thermosel a vietenem &. 27.

% Rozsah lepeni s roztavenym lepidlem o $ifce 1/8 na nekovovém podkladu.

® Minimalni potiebny &as mezi vytvofenim spoje a okamzikem, kdy unese smykové
zatizeni 5 psi.

* Doba zpracovatelnosti a doba tuhnuti vychézeji z prostiedi s pokojovou teplotou. Vyssi
teploty tyto doby prodlouzi, zatimco nizsi teploty je zkrati.
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Polyuretanova reaktivni lepidla
TEO31 Cerné » TE100 ¢erné » TS230 Cerné

Typické vlastnosti
vytvrzeného lepidla

Poznamka: Nasledujici technické informace a idaje musi byt povaZovany pouze za
reprezentativni nebo typické a nesmi se pouzivat ke specifika¢nim ucelim.

Polyuretanové reaktivni lepidlo 3M™ Scotch-Weld™
Vlastnost TEO031 ¢erné TE100 ¢erné TS230 ferné
Tvrdost Shore D* 48 57 42
Modul® 3600 7 500 3000
Mez pevnosti v tahu® 3700 3850 3200
Pomérné 2prodlouieni pri 750 675 825
pretrZeni

1 Mefeno na ty¢ich o sile 0,090 - 0,110,
2 ASTM D 638, lisovadlo C, méieno na foliich o sile 0,011¢ - 0,017, vytvrzovanych
minimalné sedm dnti pfi teploté 25°C a relativni vlhkosti 50 %.

Davkovaci vybaveni

Vybaveni na davkovani naplni: Hlinikové naplné s 10 oz polyuretanového reaktivniho
lepidla 3M™ Scotch-Weld™ lze davkovat pouze aplikatorem polyuretanového
reaktivniho lepidla 3M™ Scotch-Weld™. Pied vloZzenim do aplikatoru se musi lepidlo
predehrat v predehiivaci polyuretanovych reaktivnich lepidel 3M™ Scotch-Weld™.

Diilezité: Lepidlo ohi‘até na aplikacni teplotu déle nez 16 hodin se musi zlikvidovat.

Velkoobjemové davkovaci vybaveni: Velkoobjemové zasobniky lepidla (1 gal, 2kg
igelitova taska, 5 gal a 55 gal) Ize davkovat pouze vybavenim ur¢enym piimo pro tavna
polyuretanova reaktivni lepidla (PUR). Veskeré vybaveni se musi pouzivat presn¢ podle
doporuceni vyrobce. Poznamka: Pred pouzitim se musi s vyrobcem velkoobjemového
davkovaciho vybaveni dikladné probrat nasledujici doporucéeni. Vét§ina
velkoobjemovych davkovacich systémi ma samostatné zony s regulovanou teplotou pro
tlaénou desku (nebo nadrz), hadici(-e) a davkovaci hlavu(-y). 5gal a 55gal sudové
systémy, které vyuZzivaji ohfatou tlaénou desku, musi mit béhem normalniho provozu
vSechny zony nastavené na 121°C. Pokud ma jednotka pfislusné vybaveni, musi se
naprogramovat tak, aby se teplota vSech zon snizila na 71 - 82°C, neni-li déle nez jednu
hodinu v provozu. V obracenych 1gal, 5gal a 55gal systémech musi byt nidrz nastavena
na 93°C a vSechny ostatni zoény na 121°C. Pokud stroj davkuje jednu plnou nadobu nebo
vice lepidla za den, nadrz 1ze nastavit na teplotu az 121°C.

Prvni spusténi a del$i doby necinnosti: Pti prvnim spusténi aplika¢niho vybaveni a po
necinnosti delsi nez dva tydny se musi pouzit Cistici material 3M™ EC3756. Jedna se o
nereaktivni material, uréeny k davkovani a pritoku podobné jako polyuretanova
reaktivni lepidla Scotch-Weld.

Kratké doby necinnosti: Pii neCinnosti krat$i nez dva tydny se musi aplikovat do vSech
davkovacich hlav vysokoteplotni mazivo. Slouzi jako zabrana proti vlhkosti, ktera
pomaha vyloucit nebo omezit ztvrdnuti v davkovaci hlave.
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Informace o manipulaci/
aplikaci

Aplikace: Aplikujte na ¢isté, suché povrchy. Otiete je izopropylalkoholem*, abyste
odstranili olej, mazivo a dalsi kontaminacni latky. V ptipadé plasti vyztuzenych vlakny
a dalSich materiald, které jsou ¢asto kontaminovany mazadly na formy, se doporucuje
otfit povrch rozpoustédlem, obrousit a znovu otfit rozpoustédlem.* Viz dalsi informace
Vv oddilu o ptipravé povrchu.

*Poznamka: Pfi praci s rozpoustédly uhaste vSechny zdroje vzniceni véetné hotakl a
dodrzujte bezpec¢nostni opatfeni a pokyny pro praci od vyrobce.

Po ohtati na 121°C naneste na jeden z lepenych podkladti odpovidajici mnozstvi
polyuretanového reaktivniho lepidla 3M™ Scotch-Weld™. Spojte podklady béhem
doporuc¢ené doby zpracovatelnosti a drzte nebo upnéte slepené ¢asti, dokud lepidlo
nalezité neztuhne. Poznamka: NepouZivejte k lepeni kovu na kov, skla na sklo nebo
kovu na sklo, protoze vzhledem k nizkému ptenosu vlhkosti skrz podklad nedojde

k vytvrzeni.

Cisténi: Nehte vyrobek ztuhnout. Nevytvrzeny voskovy material odstraiite o§krabanim
pracovnim nozem nebo podobnym nastrojem (obvykle béhem dvaceti minut od
aplikace). Vytvrzeny material odstraite odfiznutim nebo obrousenim. K odstramnovani
lepidla nepouzivejte plamen.

Doba vytvrzovani: Rychlost vytvrzovani se bude lisit v zavislosti na teploté vzduchu,
relativni vlhkosti, typu podkladu a tloustce lepeného spoje. Vytvrzovani na dievu
(podkladu bohatém na vlhkost) je rychlejsi nez na plastu.

Typické funkéni
charakteristiky

Pozniamka: Nasledujici technické informace a iidaje musi byt povaZovany pouze za
reprezentativni nebo typické a nesmi se pouzivat ke specifika¢nim tcelim.

A. Pevnost ve smyku pri prekryti

Pevnost ve smyku pii prekryti byla méfena na zkusebnich vzorcich o Sifce 1"

s ptekrytim 1/2". Tyto spoje byly vytvafeny jednotlivé s pouzitim zkusebnich
ustiizkl 1" x 4". Tloustka spoje byla regulovana pomoci sklenénych rozpérnych
kuli¢ek o prameéru 0,003 - 0,006". Tloustky podkladu: plast 0,125", javor 0,375".
ZkuSebni Celisti se vzdalovaly rychlosti 2" za minutu.

Pevnost ve smyku pii prekryti (psi), zkouSeno pii 23°C

Polyuretanové reaktivni lepidlo 3M™ Scotch-Weld™

Podklad TE031 ¢erné TE100 ¢erné TS230 ¢erné
Javor 1500 2100 1500

FRP 2700 3160 3100
Polykarbonat 1570 1760 1840
Polyakrylat 1230" 1330" 1340
Polystyren 580" 710" 690"

ABS 1340 990 1 400"
PVC 1870 1900 2 110"
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Typické funkéni
charakteristiky

Poznamka: Nasledujici technické informace a idaje musi byt povaZovany pouze za
reprezentativni nebo typické a nesmi se pouzivat ke specifika¢nim ucelim.

Pevnost ve smyku p¥i prekryti (psi), zkouseno pri 82°C

Polyuretanové reaktivni lepidlo 3M™ Scotch-Weld™
Podklad TEO031 éerné TE100 ¢éerné TS230 éerné
Javor 650 550 450
FRP 790 1150 700

B. Pevnost adheze p¥i stahovani v ihlu 180° (piw)

Pevnost adheze pfi stahovani v thlu 180° byla méfena na kusech pruzného
bavinéného platna (celty) 1" x 8", nalepeného na tuhé podklady 1" x 4". Tuhé
podklady mély pfibliznou tloustku 0,125" a Celisti se vzdalovaly rychlosti 2" za
minutu. VSechny pevnosti byly méfeny pii 23°C.

Polyuretanové reaktivni lepidlo 3M™ Scotch-Weld™

Podklad TEO031 éerné TE100 ¢erné TS230 éerné
FRP 781 80* 78
Polykarbonat 95! 101° 101"
Polyakrylat 57 80" 47
Polystyren 68 11 45

ABS 70* 65 47

PVC 841 781 90*
Hlinik 1° 1° 48

Sklo 3 17 45

T Poruseni bavinéného platna b&hem zkousky
2 Poznamka: Nedoporucuje se pouzivat polyuretanové reaktivni lepidla 3M™
Scotch-Weld™ TE0131 a TE100 na holém hliniku.

C. Vytvrzovaci cyklus

Vsechny spoje byly pied zkouSenim vytvrzovany minimalné po dobu sedmi dnti pfi
teploté 25°C a relativni vlhkosti 50 %. Spoje byly pfipraveny podle doporu¢eného

postupu pro zkouseni konkrétniho podkladu.
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Pfiprava povrchu

Plast: Otiete gazou navlh¢enou izopropylalkoholem. * Pied lepenim nechte
rozpoustédlo odpafit. Poznamka: Polyuretanova reaktivni lepidla 3M™ Scotch-Weld™
se nedoporucuji k lepeni neupravenych polyolefinti.

Plast kontaminoevany mazadlem na formy: Otfete gizou navlhéenou
izopropylalkoholem, obruste jemnym brusnym materidlem a znovu otfete gazou
navlhéenou izopropylalkoholem.* Pied lepenim nechte rozpoustédlo odpafit.

Pryz a hlinik (holy): Otfete gazou navlhéenou methylethylketonem (MEK), obruste
jemnym brusnym materidlem a znovu otfete gazou navlh¢enou MEK.* Pted lepenim
nechte rozpoustédlo odpafit. Bude-li soucast vystavena G¢inkiim teplého/vlhkého
prostiedi, mozna bude nutné natfit hlinik zakladnim natérem.

Sklo: Otfete gazou navlhé¢enou MEK.* Pied lepenim nechte rozpoustédlo odpatit. Bude-
li sou¢ast vystavena uc¢inkdm teplého/vlhkého prostfedi, mozna bude nutné nattit sklo
zékladnim natérem.

*Poznamka: Pfi praci s rozpoustédly uhaste vSechny zdroje vzniceni véetn¢ horakt a
dodrzujte bezpecnostni opatfeni a pokyny vyrobce pro manipulaci
S témito materialy.

Skladovani

Skladujte vyrobek v bézném skladisti uvnitt budovy (pfi teplotach pod 49°C), abyste
dosahli maximalni skladovatelnosti.

Skladovatelnost

Vyrobky v naplnich o objemu 10 oz a 2kg balenich Ize skladovat v ptivodnich,
neotevienych nadobach dvanact mésici, zatimco vSechny ostatni maji skladovatelnost
Sest mésicl.
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Informace o bezpe¢nosti

Pted pouzitim tohoto vyrobku si prectéte stitek na vyrobku a bezpe¢nostni list, kde
najdete informace o ochrané zdravi a bezpecnosti.

Pouziti vyrobku

Vsechny vyroky, technické informace a doporuceni v tomto dokumentu vychazeji ze
zkousek nebo zkusenosti, které 3M povazuje za spolehlivé. AvSak pouZiti a funkéni
charakteristiky vyrobku 3M v konkrétni aplikaci mize ovliviiovat mnoho faktortt mimo
kontrolu 3M v¢etné podminek, za kterych se vyrobek pouziva, a ¢asu a vnéjsich
podminek, ve kterych ma vyrobek fungovat. Vzhledem k tomu, ze tyto faktory jsou
uplné zavislé na znalostech a kontrole uzivatele, je velmi dulezité, aby uzivatel pfedem
vyzkousel vyrobek 3M a stanovil, zda je vhodny pro konkrétni tcel a uzivatelskou
metodu aplikace.

Zaruka a omezena
naprava

Neni-li v literatuie o vyrobcich 3M, na letacich vlozenych do obalu nebo na obalech
jednotlivych vyrobkli uvedeno jinak, spolecnost 3M zarucuje, ze kazdy vyrobek

v okamziku expedice spliiuje platné specifikace. Na jednotlivé vyrobky se mohou
vztahovat dal$i nebo jiné zaruky, jak je uvedeno v literatuie, na letacich vlozenych do
obalu nebo na obalech vyrobkia. 3M NEPOSKYTUJE ZADNE JINE PRIMO
VYJADRENE NEBO VYPLYVAJICI ZARUKY VCETNE, ALE BEZ OMEZEN{ NA
VYPLYVAJIC{ ZARUKU PRODEJNOSTI NEBO VHODNOSTI PRO KONKRETNI
UCEL, ANI JAKOUKOLIV ZARUKU VYPLYVAJICI Z OBCHODNICH
PODMINEK, ZVYKLOSTI NEBO ZPUSOBU PRODEJE. Uzivatel musi piedem
stanovit, zda je tento vyrobek 3M vhodny pro konkrétni ucel a uzivatelskou metodu
aplikace. Pokud se v zaruéni dobé& prokaze, ze vyrobek 3M je vadny, vylu¢nym
zpisobem nahrady bude podle uvazeni 3M oprava nebo nahrada vadného vyrobku nebo
vraceni penéz ve vysi nakupni ceny tohoto vyrobku, coz je jedinou povinnosti 3M a
prodejce.

Omezeni odpovédnosti

Pokud to zakon nevylucuje, 3M ani prodejce neponesou odpoveédnost za zadné ptimé,
nepfimé, specialni, ndhodné nebo nasledné ztraty a Skody zptisobené timto vyrobkem
3M bez ohledu na uplatnény pravni vyklad véetné smluvni zavaznosti, zaruky,
nedbalosti nebo ptisné odpovédnosti.

Tento vyrobek Industrial Adhesives and Tapes Division byl vyroben v ramci systému
3M na kontrolu jakosti, registrovaného podle norem ISO 9001:2000.

3M Cesko, spol. s r. o.
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